附件3                                    HDB/FZ018—2005
纯羊毛针织毛衫加工贸易单耗标准
（商品编号6110110029  6110110039  6110110049 

6110110069  6110110079  6110110099）
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1 范围
本标准规定了以粗梳羊毛纱线（商品编号5106100000）或精梳羊毛纱线（商品编号5107100000）为原料加工生产纯羊毛针织毛衫（商品编号6110110029  6110110039  6110110049  6110110069  6110110079  6110110099）的加工贸易单耗标准。
本标准适用于海关和商务主管部门对以粗梳羊毛纱线或精梳羊毛纱线加工纯羊毛针织毛衫的加工贸易企业进行加工贸易单耗审批、备案和核销管理。
2 定义
本标准采用以下定义：
单耗：指加工企业在正常生产条件下，加工生产单位（千克）纯羊毛针织毛衫所耗用的粗梳羊毛纱线或精梳羊毛纱线的数量（千克）。单耗包括净耗、工艺损耗。
净耗：指加工生产中物化在单位 (千克)纯羊毛针织毛衫中的粗梳羊毛纱线或精梳羊毛纱线的数量（千克）。
工艺损耗：指因加工生产工艺要求，在生产过程中除净耗外所必需耗用，且不能完全物化在纯羊毛针织毛衫中的粗梳羊毛纱线或精梳羊毛纱线的数量(千克)。
损耗率：指工艺损耗占粗梳或精梳羊毛纱线总投入量的百分比。
全成型：指完全采用加、减针数（收放针）方法编织、缝合成形。
普通裁剪：指除加、减针数外，采用局部裁剪的方法获得成形，如裁剪领膛、肩斜等小部位。 

全裁剪：指先由大圆机编织成圆筒形坯布或横机编织成长方形坯布，后经裁剪成形。
筒色纱：指按一定规格卷绕在木管、纸管、塑料筒管上的色纱线。
绞色纱：指按一定规格绕成绞的色纱线。
坯纱：指尚未染色的纱线。
3 单耗标准
3.1 原料品质规格
本单耗标准中的粗梳羊毛纱线应符合行业标准FZ/T71002—2003粗梳毛针织绒线或合同对该原料品质的认定；精梳羊毛纱线应符合行业标准FZ/T71001—2003精梳毛针织绒线或合同对该原料品质的认定。
本单耗标准中粗梳羊毛纱线和精梳羊毛纱线应按GB9994—88纺织材料公定回潮率规定15%折算重量。
3.2 成品品质规格
本单耗标准中的纯羊毛针织毛衫应符合行业标准FZ/T73018—2002毛针织品或合同对成品品质的认定。
本单耗标准中纯羊毛针织毛衫应按GB9994—88纺织材料公定回潮率规定为15%折算重量。
3.3 单耗标准 

   本单耗标准表已按公定回潮率计算。
纯羊毛针织毛衫加工贸易单耗标准（一）
	序号
	成              品
	原              料
	净耗
(千克/千克)
	损耗率（%）

	
	名   称
	单位
	商品编号
	规 格
	名  称
	单位
	商品编号
	规 格
	
	

	1
	全成型
纯羊毛针织毛衫
	千克
	6110110029   6110110039

6110110049   6110110069

6110110079   6110110099
	各种款式的所有规格
	精梳
羊毛纱线
	千克
	5107100000
	筒色纱
	1
	4.91

	
	
	
	
	
	
	
	
	绞色纱
	1
	5.87

	
	
	
	
	
	
	
	
	坯纱
	1
	6.81

	2
	全成型
成衣丝光或
防缩处理
纯羊毛针织毛衫
	千克
	6110110029   6110110039

6110110049   6110110069

6110110079   6110110099
	各种款式的所有规格
	精梳
羊毛纱线
	千克
	5107100000
	筒色纱
	1
	12.91

	
	
	
	
	
	
	
	
	绞色纱
	1
	13.87

	
	
	
	
	
	
	
	
	坯纱
	1
	14.81

	3
	普通裁剪
纯羊毛针织毛衫
	千克
	6110110029   6110110039

6110110049   6110110069

6110110079   6110110099
	各种款式的所有规格
	精梳
羊毛纱线
	千克
	5107100000
	筒色纱
	1
	6.83

	
	
	
	
	
	
	
	
	绞色纱
	1
	7.77

	
	
	
	
	
	
	
	
	坯纱
	1
	8.69

	4
	普通裁剪
成衣丝光或
防缩处理
纯羊毛针织毛衫
	千克
	6110110029   6110110039

6110110049   6110110069

6110110079   6110110099
	各种款式的所有规格
	精梳
羊毛纱线
	千克
	5107100000
	筒色纱
	1
	14.83

	
	
	
	
	
	
	
	
	绞色纱
	1
	15.77

	
	
	
	
	
	
	
	
	坯纱
	1
	16.69



	5
	全裁剪
纯羊毛针织毛衫
	千克
	6110110029   6110110039

6110110049   6110110069

6110110079   6110110099
	各种款式的所有规格
	精梳
羊毛纱线
	千克
	5107100000
	筒色纱
	1
	23.16

	
	
	
	
	
	
	
	
	绞色纱
	1
	23.94

	
	
	
	
	
	
	
	
	坯纱
	1
	24.70

	6
	全裁剪
成衣丝光或
防缩处理
纯羊毛针织毛衫
	千克
	6110110029   6110110039

6110110049   6110110069

6110110079   6110110099
	各种款式的所有规格
	精梳
羊毛纱线
	千克
	5107100000
	筒色纱
	1
	31.16

	
	
	
	
	
	
	
	
	绞色纱
	1
	31.94

	
	
	
	
	
	
	
	
	坯纱
	1
	32.70


纯羊毛针织毛衫加工贸易单耗标准（二）
	
序号
	成              品
	原                 料
	净耗
(千克/千克)
	损耗率（%）

	
	名   称
	单位
	商品编号
	规 格
	名  称
	单位
	商品编号
	规 格
	
	

	1
	全成型
纯羊毛针织毛衫
	千克
	6110110029   6110110039

6110110049   6110110069

6110110079   6110110099
	各种款式的所有规格
	粗梳
羊毛纱线
	千克
	5106100000
	筒色纱
	1
	6.82

	
	
	
	
	
	
	
	
	绞色纱
	1
	7.30

	2
	全成型
成衣丝光或
防缩处理
纯羊毛针织毛衫
	千克
	6110110029   6110110039

6110110049   6110110069

6110110079   6110110099
	各种款式的所有规格
	粗梳
羊毛纱线
	千克
	5106100000
	筒色纱
	1
	14.82

	
	
	
	
	
	
	
	
	绞色纱
	1
	15.30

	3
	普通裁剪
纯羊毛针织毛衫
	千克
	6110110029   6110110039

6110110049   6110110069

6110110079   6110110099
	各种款式的所有规格
	粗梳
羊毛纱线
	千克
	5106100000
	筒色纱
	1
	8.71

	
	
	
	
	
	
	
	
	绞色纱
	1
	9.17

	4
	普通裁剪
成衣丝光或
防缩处理
纯羊毛针织毛衫
	千克
	6110110029   6110110039

6110110049   6110110069

6110110079   6110110099
	各种款式的所有规格
	粗梳
羊毛纱线
	千克
	5106100000
	筒色纱
	1
	16.71

	
	
	
	
	
	
	
	
	绞色纱
	1
	17.17

	5
	全裁剪
纯羊毛针织毛衫
	千克
	6110110029   6110110039

6110110049   6110110069

6110110079   6110110099
	各种款式的所有规格
	粗梳
羊毛纱线
	千克
	5106100000
	筒色纱
	1
	24.71

	
	
	
	
	
	
	
	
	绞色纱
	1
	25.09

	6
	全裁剪
成衣丝光或
防缩处理
纯羊毛针织毛衫

	千克
	6110110029   6110110039

6110110049   6110110069

6110110079   6110110099
	各种款式的所有规格
	粗梳
羊毛纱线
	千克
	5106100000
	筒色纱
	1
	32.71

	
	
	
	
	
	
	
	
	绞色纱
	1
	33.09


HDB/ FZ018—2005
纯羊毛针织毛衫加工贸易单耗标准编制说明
1  任务来源
为加强加工贸易单耗管理，规范和完善海关和商务主管部门对加工贸易单耗的审批、备案、核销，促进加工贸易的健康发展，根据署办发〔2002〕79号文《关于下发2002年加工贸易单耗标准制订任务的通知》，特制定纯羊毛针织毛衫加工贸易单耗标准。
本标准由海关总署办公厅、原国家经贸委办公厅委托中国纺织工业协会组织制定，江苏省纺织控股集团公司、无锡纺织工业协会负责起草。由海关总署加工贸易及保税监管司、国家发展改革委经贸司组织商务部、中国纺织工业协会、中国毛纺织行业协会、加工贸易企业的工艺技术专家和海关加工贸易保税专业技术人员组成的评审委员会进行审定并通过。
2  制定单耗标准的原则
单耗标准制定原则是以国家标准、行业标准和该行业加工贸易企业的平均生产水平为制定基础，贯彻国家税收政策、产业政策和外贸政策，符合我国加工贸易企业的生产实际，有利于加工贸易企业技术进步和公平竞争，便于海关有效监管和相关单耗数据信息的使用和维护。
3  标准的执行幅度
本标准设定的单耗值为上限。各地海关和商务主管部门应在单耗标准的幅度范围内按加工贸易企业的生产实际审批和核定加工企业生产成品的单耗。
4  商品和加工工艺知识
4.1 成品和主要原料的商品知识
4.1.1原料的商品知识
纯毛羊毛衫常用纱线的种类有编结绒线与针织绒线。按纺纱方法不同，又分为精纺绒线和粗纺绒线。编结绒线又称手编绒线或毛线，除用于手编用途外，也可用于粗机号横机编织羊毛衫。编结绒线是指股数为两股或两股以上，但合股线密度在167tex以上（6公支以下）的绒线。而针织绒线，股数一般为双股（或单股），合股支数6公支以上，专供针织用的绒线。精纺绒线是指经精梳毛纺系统加工而成的绒线，纤维平均长度在75mm左右，绒线条干均匀、强力高。粗纺绒线指用平均长度为55mm或以下的毛型纤维经粗梳毛纺系统纺制而成的绒线，条干差异较大、强力较低，主要用于横机毛衫产品，经洗缩整理后产品毛感强，手感柔软。
本标准中的粗梳羊毛纱线和精梳羊毛纱线又称粗纺针织绒线和精纺针织绒线。纯羊毛针织毛衫常使用的精梳羊毛纱线为56~14tex（18~72公支）的纯毛合股纱线。它的基本原料是绵羊毛，纤维细而长，卷曲度高、鳞片较多、具有较高的纤维强度和良好的弹性、热可塑性、缩绒性等，制作的毛衫一般经柔软处理，产品布面平整、挺括、针纹清晰，手感柔软、表面丰满；粗纺针织绒线为125~35 tex（8~28公支），它的基本原料大部分是用较短的绒毛类纤维纺制而成。常用的纱线有羊仔毛纱、马海毛纱、雪兰毛纱等。制作毛衫一般经缩绒处理。
4.1.2 成品商品知识
纯羊毛针织毛衫是以羊毛针织绒线为原料，以线圈结构为基础的针织物包括手编和针织机制。本标准涉及的是经针织机针织而成的针织物，产品柔软、富有弹性，同时具有较好的保暖性、吸湿性和透气性。
针织机制包括横机编织和园机编织。横机编织羊毛衫产品的成形方法有全成型、普通裁剪和全裁剪三种；园机编织，一般先生产圆筒坯布，后经裁剪成为衣片。全成形方法省料，但费时，适用于中高档原料，小批量生产。全裁剪省时，但损耗较大，适用于中低档原料，大批量生产。
上述工艺再经后道加工，就能生产出多种款式和多种规格的羊毛衫。如产品款式有：男、女、童式的开衫、套衫、背心等。织物组织结构有单面、四平针（满针罗纹）等;规格有S（小号）、M (中号)、L(大号)XL(特大号)和以OS或XXL表示特特大号，亚码和欧码等。
4.2 加工工艺知识及工艺过程
4.2.1一般工艺流程:                           
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4.2.2有关加工工艺知识
1 本标准原料中，如果是坯纱， 则工序上先染成色纱再络纱，也可成衫后再染色；进口原料按形状分，可以是成绞的纱线，也可以是成筒的纱线，如果是筒纱需进行一次络纱（倒筒），对毛纱上蜡或给油改善毛纱的光洁度。如果是绞纱一般要进行二次络纱。
2 原料检验包括线密度偏差、条干均匀度、捻度、回潮率、强力、色差等。其中回潮率的大小不仅对毛纱的质量（如毛纱的柔软度、导电性、摩擦性能等）和生产是否能顺利进行等影响很大，而且也是计算进口毛纱公定回潮重量的依据。
3 编织工序中采用圆机或横机生产，圆机生产效率高，但须经裁剪，横机生产效率低，用劳动力多，但原料节省。
4 成衣工序中包括机械缝合、手工缝合、修饰工艺、整理工艺等。不同的产品和一同的编织方式有着不同的工艺流程。
5 洗缩工序是羊毛衫在一定的湿热条件下，浸在中性皂液中，经机械外力（摩擦力）的搓揉作用，使织物表面露出一层均匀的绒毛。缩绒是羊毛衫后整理工艺中的一项重要内容。
4.3单耗和损耗率情况
纯羊毛针织毛衫的工艺损耗，在实际生产过程中，有多方面的因素，主要的损耗产生在纺纱倒筒阶段; 织片阶段; 裁剪缝合阶段; 洗缩阶段。
附表:  纯羊毛针织毛衫工艺损耗率情况表
	编织   类型
	         产品
损耗 %    原料
加工工序
	精纺
纯羊毛针织毛衫
	粗纺
纯羊毛针织毛衫

	
	
	绞色纱
	筒色纱
	坯纱
	筒色纱
	绞色纱

	全
成
型
	1
	准备工序
	2.0
	1.0
	1.5
	1.5
	2.0

	
	2
	编织工序
	2.0
	2.0
	2.0
	2.5
	2.5

	
	3
	成衣工序
	1.0
	1.0
	1.0
	1.0
	1.0

	
	4
	洗缩工序
	1.0
	1.0
	1.0
	2.0
	2.0

	
	5
	染色工序
	
	
	1.5
	
	

	
	合计损耗
	5.87
	4.91
	6.81
	6.82
	7.30

	普通
裁剪

	1
	准备工序
	2.0
	1.0
	1.5
	1.5
	2.0

	
	2
	编织工序
	2.0
	2.0
	2.0
	2.5
	2.5

	
	3
	成衣工序
	3.0
	3.0
	3.0
	3.0
	3.0

	
	4
	洗缩工序
	1.0
	1.0
	1.0
	2.0
	2.0

	
	5
	染色工序
	
	
	1.5
	
	

	
	合计损耗
	7.77
	6.83
	8.69
	8.71
	9.17

	全
裁
剪

	1
	准备工序
	2.0
	1.0
	1.5
	1.5
	2.0

	
	2
	编织工序
	2.0
	2.0
	2.0
	2.5
	2.5

	
	3
	成衣工序
	20.0
	20.0
	20.0
	20.0
	20.0

	
	4
	洗缩工序
	1.0
	1.0
	1.0
	2.0
	2.0

	
	5
	染色工序
	
	
	1.5
	
	

	
	合计损耗
	23.94
	23.16
	24.70
	24.71
	25.09


合计损耗率＝【1-（1－某工序损耗率）×……×（1－某工序损耗率）】×100％
5  单耗标准制定的依据
5.1 单件净耗以单件成品公定回潮重量为依据
式中： Wa​​ —— 实际回潮率（%）；（按GB/T9995测试得出）
         Wk —— 公定回潮率（15%）；
         Ga ——单件成品实际重量，单位为克（g）；      

Gk —— 单件成品公定回潮重量，单位为克（g）； 

5.2 计算单耗标准值
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   式中： Gt​ ——单耗标准值
         β—— 工艺损耗率（见4.3损耗率表）
         Gk —— 单件产品的公定重量（单件净耗）；
6 单耗标准执行示例
在实际加工贸易中，供需双方确认样衣时，一般要称重，再根据5.1条公式计算单件产品公定回潮重量。
示例1：某企业加工出口全成型羊毛制针织半高领提花套衫100件，原料为精梳羊毛纱线，筒色纱。确认单件样衣公定重量为0.422千克。
全成型纯羊毛针织毛衫，精梳羊毛纱线，筒色纱，净耗为0.422千克，100件净耗为42.2千克，企业实际单件损耗为4.91%，单耗=42.2÷（1-0.0491）=44.38千克。
示例2：某企业加工出口套衫100件，原料为精梳羊毛纱线，筒色纱。确认单件样衣公定重量为0.415千克，普通裁剪。
普通裁剪纯羊毛针织毛衫，精梳羊毛纱线，筒色纱，净耗为0.415千克，100件净耗41.5千克，企业实际单件损耗为6.83 %，单耗=41.5÷（1-0.0683）=44.54 千克。
7  参考资料
羊毛衫生产工艺  （丁钟复主编.—北京:中国纺织出版社，2002.1）
针织复制企业计划统计工作手册   (江苏纺织工业技术经济和管理现代化研究会组织编辑，1990.1)

 FZ/T73018—2002  纺织行业毛针织品标准
 GB9994—88  纺织材料公定回潮率国家标准
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